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Abstract of DE1 0045890 

The invention relates to a saw, in particular a 
hand-operated jig-saw, comprising a drive unit 
(10), by means of which a tool (12), in particular a 
saw blade may be driven and a tool guide 
mechanism (14) by means of which the tool (12) 
may be laterally guided by guide elements (16, 
18). According to the invention, the tool guide 
mechanism (14) comprises a servomotor (20), by 
means of which the separation between the 
guide elements (16, 18) may be adjusted to a tool 
size. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Sage mit einem Werkzeugfuhrungsmechanismus 

® Die Erfindung geht aus von einer Sage, insbesondere 
von einer handgefuhrten Stichsage, die eine Antriebsein- 
heit (10) aufweist, uber die ein Werkzeug (12), insbeson- 
dere ein Sageblatt, antreibbar ist, und mit einem Werk- 
zeugfuhrungsmechanismus (14), uber den das Werkzeug 
(12) mit Fuhrungselementen (16, 18) seitlich fuhrbar ist. 
Es wird vorgeschlagen, daft der Werkzeugfuhrungsme- 
chanismus (14) einen Stellmotor (20) aufweist, uber den 
ein Abstand zwischen den Fuhrungselementen (16, 18) 
auf eine Werkzeugstarke einstellbar ist. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[0001] Die Erfindung geht aus von einer Sage mit einem 5 
Werkzeugfuhrungsmechanismus nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

[0002] Aus der DE299 10 173 Ul ist eine gattungsbil- 
dende Sage bekannt, und zwar eine handgefiihrte Stichsage. 
Die Stichsage besitzt eine Antriebseinheit, an der ein Sage- 10 
tisch befestigt ist. Uber die Antriebseinheit ist ein Sagebiatt 
periodisch mit einer Auf- und Abbewegung antreibbar. Das 
Sagebiatt ist mit einem Ende in der Antriebseinheit befestigt 
und erstreckt sich ausgehend von der Antriebseinheit senk- 
recht zu einer Arbeitsrichtung nach unten durch den Sage- 15 
tisch und ragt mit seinem freien Ende uber den Sagetisch 
hinaus. 

[0003] Um zu vermeiden, daB das Sagebiatt aufgrund der 
beim Sagevorgang auftretenden Querkrafte seitlich aus- 
weicht, wie insbesondere beim Schneiden von Radien, ist 20 
ein Werkzeugfuhrungsmechanismus vorgesehen. Der Werk- 
zeugfuhrungsmechanismus besitzt zwei seitlich zum Sage- 
biatt angeordnete Tragarme, an denen sogenannte Stabilisie- 
rungselemente bzw. Fuhrungselemente befestigt sind, die 
seitlich am Sagebiatt anliegen und dieses seitlich fuhren. 25 
Die Tragarme sind iiber eine Verstellschraube miteinander 
verbunden, so daB ein Abstand zwischen den Fuhrungsele- 
menten von einem Bediener manuell auf eine Sageblatt- 
starke eingestellt werden kann. An den Tragarmen ist ferner 
ein Sicherungsbugel befestigt, der dem Sagebiatt in Bear- 30 
beitungsrichtung vorgelagert ist und einen Beruhrschutz bil- 
det. 

Vorteile der Erfindung 

35 

[0004] Dia Erfindung geht aus von einer Sage, insbeson- 
dere von einer handgefuhrten Stichsage, die eine Antriebs- 
einheit aufweist, uber die ein Werkzeug, insbesondere ein 
Sagebiatt, antreibbar ist, und mit einem Werkzeugfuhrungs- 
mechanismus, uber die das Werkzeug mit Fuhrungselemen- 40 
ten seitlich fuhrbar ist. 

[0005] Es wird vorgeschlagen, daB der Werkzeugfuh- 
rungsmechanismus einen Stellmotor aufweist, uber den ein 
Abstand zwischen den Fuhrungselementen auf eine Werk- 
zeugstarke einstellbar ist. Der Komfort kann gesteigert wer- 45 
den, und zwar insbesondere wenn uber den Stellmotor der 
Werkzeugfuhrungsmechanismus automatisch eingestellt 
wird, sobald ein neues Werkzeug in der Sage befestigt ist. 
Der Stellmotor konnte jedoch auch grundsatzlich durch eine 
manuelle Betatigung, beispielsweise eines Schalters, akti- 50 
viert werden. Ferner kann mit einer automatischen Einstel- 
lung stets eine vorteilhafte Fuhrungseinstellung und ein da- 
mit verbundenes optimales Sageergebnis sichergestellt wer- 
den. Eine Falscheinstellung ist vermeidbar. 
[0006] Der Stellmotor kann einen elektrischen, elektroma- 55 
gnedschen, pneumatischen, hydraulischen, chemischen 
und/oder biochemischen Antrieb mit einem linear bewegten 
und/oder einem rotierend bewegten Abtrieb aufweisen usw. 
Besonders vorteilhaft besitzt der Stellmotor jedoch einen 
Federantrieb, wodurch dieser besonders konstruktiv ein- 60 
fach, kostengiinstig und robust ausgefuhrt werden kann. 
[0007] Ein ungewunschtes Offnen des Werkzeugfuh- 
rungsmechanismus kann durch verschiedene, dem Fach- 
mann als sinnvoll erscheinende kraftschlussige und/oder 
formschlussige Mechanismen erreicht werden, wie bei- 65 
spielsweise durch einen Rastmechanismus, der einrastet, so- 
bald eine gewiinschte Stellung erreicht ist, wobei die ge- 
wiinschte Stellung wiederum durch verschiedene Sensoren 
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erfaBt werden kann, wie durch optische, mechanische und/ 
oder elektrische Sensoren usw. Grundsatzlich ist auch denk- 
bar, die SchlieBkrafte des Stellmotors groBer auszufuhren 
als die iiblicherweise auftretenden Querkrafte im Betrieb. 
[0008] Ist jedoch der Werkzeugfuhrungsmechanismus 
nach einem Einstellvorgang durch einen kraftschliissigen, 
auf einer Selbsthemmung beruhenden Klemmechanismus in 
seiner SchlieBstellung gehalten, kann konstruktiv einfach 
und kostengiinstig mit wenigen Bauteilen und geringem zu- 
satzlichen Gewicht eine stufenlose Einstellung erreicht und 
ein ungewunschtes Offnen des Werkzeugfuhrungsmecha- 
nismus sicher vermieden werden. Insbesondere bei einem 
Stellmotor mit einem Federantrieb konnen die Federele- 
mente klein, leicht und kostengiinstig ausgefuhrt und eine 
hohe Reibung kann infolge einer hohen kontinuierlichen 
AnpreBkraft der Fiihrungselemente des Werkzeugfuhrungs- 
mechanismus auf das Werkzeug vermieden werden. Die 
Selbsthemmung kann durch ein Gewinde, beispielsweise ei- 
ner von einem Elektromotor angetriebenen Stellschraube, 
oder von einem anderen, mit einer Schragflache korrespon- 
dierenden Bauteil erreicht werden usw. 
[0009] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
wird vorgeschlagen, daB der Werkzeugfuhrungsmechanis- 
mus iiber ein Gelenk verbundene Schwenkarme aufweist, an 
denen Fiihrungselemente angeordnet sind, wodurch kon- 
struktiv einfach und platzsparend mit einem Stellmotor eine 
symmetrische Zustellung der Fuhrungselemente von zwei 
Seiten auf das Werkzeug erreicht werden kann. Sind die 
Schwenkarme uber Schragflachen in ihrer Schwenkbewe- 
gung antreibbar, kann eine gewiinschte Selbsthemmung in 
Offnungsrichtung des Werkzeugfuhrungsmechanismus ein- 
fach realisiert werden. 

[0010] Ferner wird vorgeschlagen, daB die Schragflachen 
von einem verschiebbar gelagerten Lagerbauteil gebildet 
sind, das einen Teil des Stellmotors bildet und in Richtung 
seiner SchlieBstellung iiber zumindest ein Federelement be- 
lastet ist, und das zum Offnen des Werkzeugfuhrungsme- 
chanismus iiber ein Bedienelement einer Bedienvorrichtung 
aus seiner SchlieBstellung in eine Offnungsstellung ver- 
schiebbar ist. Die Selbsthemmung kann durch einen Bedie- 
ner einfach gelost und ein konstruktiv einfacher Werkzeug- 
fuhrungsmechanismus mit wenigen zusatzlichen Bauteilen 
kann erreicht werden. 

[0011] Sind die Fuhrungselemente auf einer ersten Seite 
des Gelcnks der Schwenkarme angeordnet und ist der Stell- 
motor auf einer zwei ten Seite des Gelenks angeordnet, kann 
der Bauraum vorteilhaft ausgenutzt und der Stellmotor kann 
verdeckt in einem Gehause der Sage und dadurch geschutzt 
vor auBeren Einfliissen angeordnet werden. Ferner kann eine 
Sichtbeeintrachtigung auf das Werkzeug und das Werkstiick 
durch den Stellmotor vermieden werden. 
[0012] Sind die Schwenkarme des Werkzeugfuhrungsme- 
chanismus in Bearbeitungsrichtung dem Werkzeug vorgela- 
gert, so konnen diese vorteilhaft eine Schutzvorrichtung 
bzw. einen Beruhrschutz bilden. Zusatzliche Bauteile, Ge- 
wicht, Montageaufwand und Kosten fur eine entsprechende 
Schutzvorrichtung konnen vermieden werden. 
[0013] Der Einstellvorgang des Werkzeugfuhrungsme- 
chanismus findet in der Regel nach einem Werkzeugwechsel 
statt. Ist eine Bedienvorrichtung zum Offnen des Werkzeug- 
fuhrungsmechanismus mit einer Bedienvorrichtung eines 
Befestigungsmechanismus des Werkzeugs zumindest wir- 
kungsmaBig gekoppelt, und zwar in der Weise, daB beim 
Offnen des Befestigungsmechanismus gleichzeidg der 
Werkzeugfuhrungsmechanismus gebffnet wird, konnen von 
einem Bediener durchzufuhrende Betatigungsvorgange ver- 
mieden und der Komfort kann weiter gesteigert werden. 
Femer konnen zusatzliche Bauteile eingespart werden, in- 
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dem die Bedienvorrichtung zum Offnen des Werkzeugfiih- 
rungsmechanismus zumindest teilweise einstiickig mit der 
Bedienvorrichtung des Befestigungsmechanismus des 
Werkzeugs ausgefuhrt ist. 

[0014] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 5 
wird vorgeschlagen, daB der Werkzeugfuhrungsmechanis- 
mus iiber eine Haltevorrichtung nach einem Entfemen des 
Werkzeugs in einer Offnungsstellung haltbar ist. Ein auto- 
matisches Zustellen vor dem Einsetzen eines neuen Werk- 
zeugs und damit ein erforderliches Oftnen zum Einsetzen ei- 10 
nes neuen Werkzeugs kann vorteilhaft vermieden werden. 
Der Haltemechanismus kann nach dem Einfiigen des neuen 
Werkzeugs manueil oder vorteilhaft automatisch durch das 
Einfiigen des Werkzeugs gelost werden. 
[0015] Werden die Fuhrungselemente des Werkzeugfiih- 15 
rungsmechanismus von Walzkorpern gebildet, konnen eine 
besonders kleine Reibung, ein niedriger Leistungsverlust 
und ein kleiner VerschleiB erzielt werden. Urn eine hohe 
Flachenpressung zwischen den Fuhrungselementen und 
dem Werkzeug zu vermeiden, konnen die Walzkorper der 20 
Kontur des Werkzeugs angepaBt oder konnen anpaBbar aus- 
gefuhrt sein. Die Walzkorper konnen von konkaven, konve- 
xen oder zylinderformigen Walzen oder von Kugeln usw. 
gebildet sein. Anstatt Walzkorper konnen die Fuhrungsele- 
mente vorteilhaft von Keramikteilen gebildet sein, die be- 25 
sonders verschleiBfest ausfuhrbar sind. An Keramikteile 
konnen ferner einfach Halteelemente angeformt werden, 
wie beispielsweise Rastelemente oder ein Gewinde usw. 
Grundsatzlich sind jedoch auch Fuhrungselemente aus an- 
deren, dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Materia- 30 
lien denkbar, wie beispielsweise aus Hartmetall usw. 
[0016] Sind die Fuhrungselemente durch losbare Haltee- 
lemente gehalten und austauschbar, kann mit kostengiinsti- 
gen Fuhrungselementen eine lange Lebensdauer des Werk- 
zeugfuhrungsmechanismus erzielt werden. Femer konnen 35 
Fuhrungselemente mit guten Schmiereigenschaften verwen- 
det werden, die neben einer Fuhrungsfunktion das Werk- 
zeug schmieren, wie beispielsweise Fuhrungselemente auf 
einer Kohlenstoffbasis usw. 

[0017] Die erfindungsgemaBe Losung kann bei verschie- 40 
denen, dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden stationa- 
ren und handgefuhrten Sagen angewendet werden, wie bei- 
spielsweise bei Bandsagen usw. Besonders vorteilhaft wird 
die erfindungsgemaBe Losung jedoch bei handgefuhrten 
Stichsagen angewendet. Bei handgefuhrten Stichsagen wird 45 
in der Regel haufig ein Werkzeugwechsel durchgefuhrt, wo- 
durch mit der erfindungsgemaBen Losung bei derartigen Sa- 
gen eine besonders hohe Komfortsteigerung erzielt werden 
kann. 

50 

Zeichnung 

[0018] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden 
Zeichnungsbeschreibung. In den Zeichnungen ist ein Aus- 
fuhrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnun- 55 
gen, die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlrei- 
che Merkmale in Kombination. Der Fachmann wird die 
Merkmale zweckmaBigerweise auch einzeln betrachten und 
zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen. 
[0019] Es zeigen: 60 
[0020] Fig, 1 eine schematisch dargestellte Stichsage 
schrag von oben, 

[0021] Fig. 2 einen vergroBert dargesteliten Ausschnitt II 

aus Fig. 1 mit einem Werkzeugfuhrungsmechanismus, 

[0022] Fig. 3 den Ausschnitt II schrag von vom, 65 

[0023] Fig. 4 den Ausschnitt II direkt von vom, 

[0024] Fig. 5 den Ausschnitt II schrag von vom ohne Ab- 

deckung, 
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[0025] Fig. 6 den Werkzeugfuhrungsmechanismus aus 
Fig. 2 von hinten und 

[0026] Fig. 7 einen einzelnen Schwenkarm des Werkzeug- 
fuhrungsmechanismus aus Fig. 2 im demontierten Zustand. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

[0027] Fig. 1 zeigt eine schematisch dargestellte handge- 
fuhrte Stichsage schrag von oben, die einen in einem Ge- 
hause SO angeordneten, nicht naher dargesteliten Elektro- 
motor 10 aufweist. In der Stichsage ist ein Sageblatt 12 be- 
festigt, das mit einem ersten Ende im Gehause 50 mit einer 
vom Elektromotor 10 angetriebenen Getriebeeinheit fest 
verbunden ist und sich ausgehend vom ersten Ende senk- 
recht zur Bearbeitungsrichtung 44 nach unten durch einen in 
Fig. 1 nur angedeuteten Sagetisch 52 erstreckt. Mit dem 
ElekU-omotor 10 ist iiber die Getriebeeinheit das Sageblatt 
12 im wesentlichen senkrecht zu einer Bearbeitungsrichtung 
44 mit einer Hubbewegung periodisch auf und ab antreibbar. 
Auf einer einer Arbeitsseite des Sageblatts 12 abgewandten 
Seite ist das Sageblatt 12 an eine Stutzrolle 70 abgestiitzt, 
iiber die das Sageblatt 12 in Bearbeitungsrichtung 44 pen- 
delnd antreibbar ist. 

[0028] Ferner besitzt die Stichsage einen Werkzeugfuh- 
rungsmechanismus 14, iiber den das Sageblatt 12 mit Fuh- 
rungselementen 16, 18 seitlich fuhrbar ist (Fig. 1 und 4). Er- 
findungsgemaB besitzt der Werkzeugfuhrungsmechanismus 
14 einen Stellmotor 20 mit einem Federantrieb, iiber den ein 
Abstand zwischen den Fuhrungselementen 16, 18 auf eine 
Sageblattstarke einstellbar ist. Der Werkzeugfuhrungsme- 
chanismus 14 besitzt zwei iiber ein Gelenk 24 verbundene 
Schwenkarme 26, 28, an denen an einem Ende iiber Haltee- 
lemente 46, 48 die aus Keramikteilen gebildeten Fuhrungs- 
elemente 16, 18 befestigt sind (Fig. 2 bis 7). Die Schwen- 
karme 26, 28 bilden eine Art Fuhrungszange. Die Fuhrungs- 
elemente 16, 18 sind auf die Halteelemente 46, 48 aufge- 
klebt, die iiber Befestigungsschrauben 54, 56 losbar und 
austauschbar an den Schwenkarmen 26, 28 befestigt sind. 
Die Schwenkarme 26, 28 sind in Bearbeitungsrichtung 44 
dem Sageblatt 12 vorgelagert und dienen gleichzeitig als 
Schutzvorrichtung bzw. als Beruhrschutz. 
[0029] An einem zweiten Ende der Schwenkarme 26, 28 
sind Fuhrungsbolzen 58, 60 angeformt (Fig. 6 und Fig. 7). 
Die Fuhrungsbolzen 58, 60 ragen in Betatigungsrichtung 44 
in Nuten 62, 64 eines Lagerbauteils 34, die in Langsrichtung 
des Sageblatts 12 zum Gehause 50 leicht schrag, mit einem 
Winkel kleiner als 6° auseinander laufend ausgefuhrt sind. 
Durch Schragflachen 30, 32 des Lagerbauteils 34 in den Nu- 
ten 62, 64 sind die Schwenkarme 26, 28 in ihrer Schwenkbe- 
wegung antreibbar. Das Lagerbauteil 34 ist parallel zur 
Langsrichtung des Sageblatts 12 verschiebbar gelagert und 
bildet einen Teil des Stellmotors 20, und zwar indem das La- 
gerbauteil 34 in Richtung seiner SchlieBstellung, in Langs- 
richtung des Sageblatts 12 zum Gehause 50 iiber zwei 
Schraubendruckfedern 40, 42 belastet ist Die Schrauben- 
druckfedem 40, 42 stiitzten sich jeweils mit einem dem La- 
gerbauteil 34 abgewandten Ende an von einer Abdeckung 
66 gebildeten, nicht naher dargesteliten Auflageflachen ab. 
Der vom Lagerbauteil 34 und den Schraubendruckfedern 
40, 42 gebildete Stellmotor 20 ist auf der den Fuhrungsele- 
menten 16, 18 abgewandten Seite des Gelenks 24 hinter der 
Abdeckung 66 verdeckt und vor auBeren Einfliissen ge- 
schiitzt angeordnet. 

[0030] Zum Wechseln des Sageblatts 12 wird ein ver- 
schiebbar gelagertes Bedienelement 36 einer Bedienvor- 
richtung 38 des Werkzeugfuhrungsmechanismus 14 quer 
zur Bearbeitungsrichtung 44 endang einer an das Lagerbau- 
teil 34 angeformten Schragflache 68 verschoben, wodurch 
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das Lagerbauteil 34 aus seiner SchlieBstellung in die vom 
Gehause 50 abgewandte Langsrichtung des Sageblatts 12 in 
seine Offhungsstellung verschoben wird. Die Fuhrungsbol- 
zen 58, 60 werden entlang den Schragflachen 30, 32 gefuhrt 
und auseinander geschwenkt, wodurch die auf der gegen- 5 
uberliegenden Seite des Gelenks 24 angeordneten Fuh- 
rungselemente 16, 18 ebenfalls auseinander geschwenkt 
werden und sich vom Sageblatt 12 abheben. 
[0031] Das Bedieneiement 36 der Bedienvorrichtung 38 
des Werkzeugfuhrungsmechanismus 14 ist einstiickig mit 10 
einem Bedieneiement eines nicht naher dargestellten Befe- 
stigungsmechanismus des Sageblatts 12 ausgeftihrt, und 
zwar wird durch die Verschiebung des Bedienelements 36 in 
Richtung der Schragflache 68 des Lagerbauteils 34 der Be- 
festigungsmechanismus des Sageblatts 12 gelost und das 15 
Sageblatt 12 ausgeworfen. 

[0032] Solange kein neues Sageblatt 12 in die Stichsage 
eingeflihrt bzw. iiber den Befestigungsmechanismus befe- 
stigt wird, wird der Werkzeugfuhrungsmechanismus 14 
bzw. das Lagerbauteil 34 durch einen nicht naher dargestell- 20 
ten Rastmechanismus in seiner Offhungsstellung gehalten, 
so daB durch die Fuhrungselemente 16, 18 ein neues Sage- 
blatt 12 einfach in die Stichsage bzw. in den Befestigungs- 
mechanismus eingefuhrt werden kann. Ohne entsprechen- 
den Rastmechanismus miiBte das Lagerbauteil 34 zum Ein- 25 
fuhren eines neuen Sageblatts 12 beispielsweise durch das 
Bedieneiement 36 in seine Offnungsstellung verschoben 
werden. Das Bedieneiement 36 wird durch eine nicht naher 
dargesteilte Rucksteilfeder zuriickgestellt, 
[0033] Beim Einfuhren des neuen Sageblatts 12 wird 30 
gleichzeitig mit der Befestigung des Sageblatts 12 durch den 
Befestigungsmechanismus der Rastmechanismus gelost, 
und das Lagerbauteil 34 wird durch die Schraubendruckfe- 
dern 40, 42 in seine SchlieBstellung verschoben. Die Fuh- 
rungsbolzen 58, 60 werden in den Nuten 62, 64 entlang der 35 
Schragflachen 30, 32 gefuhrt, und werden aufeinander zu 
geschwenkt, wodurch die Fuhrungselemente 16, 18 eben- 
falls aufeinander zu geschwenkt werden und sich seitlich an 
das Sageblatt 12 anlegen. Der Werkzeugfuhrungsmechanis- 
mus 14 steilt sich automatisch auf eine entsprechende Starke 40 
eines verwendeten Sageblatts 12 ein, wobei ein Ab stand 
zwischen den Fiihrungselementen 16, 18 auf Sageblatter mit 
einer Dicke zwischen 0,8 und 1,7 mm einstellbar ist. 
[0034] Die Fuhrungsbolzen 58, 60 und die Schragflachen 
30, 32 des Lagerbauteils 34 bilden einen Klemmechanismus 45 
22, durch den die Schwenkarme 26, 28 des Werkzeugfuh- 
rungsmechanismus 14 nach dem Einstellvorgang durch 
Selbsthemmung in der SchlieBstellung gehalten sind. 
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Patentanspruche 

1. Sage, insbesondere handgefuhrte Stichsage, die eine 
Antriebseinheit (10) aufweist, iiber die ein Werkzeug 
(12), insbesondere ein Sageblatt, antreibbar ist, und mit 
einem Werkzeugfuhrungsmechanismus (14), iiber den 
das Werkzeug (12) mit Fiihrungselementen (16, 18) 
seitlich fuhrbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Werkzeugfuhrungsmechanismus (14) einen Stellmotor 
(20) aufweist, uber den ein Abstand zwischen den Fiih- 
rungselementen (16, 18) auf eine Werkzeugstarke ein- 
stellbar ist. 

2. Sage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Stellmotor (20) einen Federantrieb aufweist. 

3. Sage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Werkzeugfuhrungsmechanismus (14) 
nach einem Einstellvorgang durch einen kraftschlussi- 
gen, auf einer Selbsthemmung beruhenden Klemme- 
chanismus (22) in seiner SchlieBstellung gehalten ist. 

4. Sage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Werkzeugfuhrungs- 
mechanismus (14) iiber ein Gelenk (24) verbundene 
Schwenkarme (26, 28) aufweist, an denen die Fuh- 
rungselemente (16, 18) angeordnet sind. 

5. Sage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schwenkarme (26, 28) iiber Schragflachen (30, 
32) in ihrer Schwenkbewegung antreibbar sind. 

6. Sage nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schragflachen (30, 32) von einem verschiebbar 
gelagerten Lagerbauteil (34) gebildet sind, das einen 
Teil des Stelimotors (20) bildet und in Richtung seiner 
SchlieBstellung iiber zumindest ein Federelement (40, 
42) belastet ist, und das zum Offnen des Werkzeugfuh- 
rungsmechanismus (14) iiber ein Bedieneiement (36) 
einer Bedienvorrichtung (38) aus seiner SchlieBstel- 
lung in eine Offnungsstellung verschiebbar ist. 

7. Sage nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungselemente (16, 18) auf 
einer ersten Seite des Gelenks (24) der Schwenkarme 
(26, 28) angeordnet sind, und der Stellmotor (20) auf 
einer zweiten Seite des Gelenks (24) angeordnet ist. 

8. Sage nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schwenkarme (26, 28) des 
Werkzeugfuhrungsmechanismus (14) in Bearbeitungs- 
richtung (44) dem Werkzeug (12) vorgelagert sind und 
eine Schutzvorrichtung bilden. 

9. Sage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Bedienvorrichtung 
(38) zum Offnen des Werkzeugfuhrungsmechanismus 
(14) mit einer Bedienvorrichtung eines Befestigungs- 
mechanismus des Werkzeugs (12) zumindest wir- 
kungsmaBig gekoppelt ist. 

10. Sage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
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dafi die Bedienvorrichtung (38) zum Offhen des Werk- 
zeugfuhrungsmechanismus (14) zumindest teilweise 
einstiickig mit der Bedienvorrichtung des Befesti- 
gungsmechanismus des Werkzeugs (12) ausgefuhrt ist. 

11. Sage nach einem der vorhergehenden Anspruche, 5 
dadurch gekennzeichnet, daB der Werkzeugfuhrungs- 
mechanismus (14) iiber eine Haltevorrichtung nach 
dem Entfemen eines Werkzeugs (12) in einer Off- 
nungsstellung haltbar ist. 

12. Sage nach einem der vorhergehenden Anspruche, 10 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungselemente 
des Werkzeugfuhrungsmechanismus von Walzkorpem 
gebildet sind. 

13. Sage nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fuhrungselemente (16, 18) 15 
des Werkzeugfuhrungsmechanismus (14) aus Kera- 
mikteilen gebildet sind. 

14. Sage nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungselemente 
(16, 18) durch losbare Halteelemente (46, 48) gehalten 20 
und austauschbar sind. 
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